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La macchina & idonea per I'esecuzione di fora-
ture battenti in mattoni, nel calcestruzzo e nel
materiale mlnerale essa & adatta anche per fo-
rare ed avvitare nel legname, nel metallo, nella
ceramica e nelle materie plastiche. Macchine con
regolazione elettronica e funzionamento reversi-

bile sono adatte anche per avvitare e per tagliare

filettature.

E possibile lavorare con la mac-
china senza incorrere in'pericoli
soltanto dopo aver letto comple-

jmle

I'opuscolo avvertenze per la si-
curezza e seguendo rigorosa-
mente le istruzioni in essi conte- !

nute. Inoltre vanno rispettate an- .

che le generali istruzioni di
sicurezza nportate nell’ opuscolo ;
allegato. -

B Portare OCChIaII e cuffie di protezmne

M In caso di capelli lunghi & necessario portare
un'adatta protezione per ‘i capelli. Lavorare
soltanto con abiti adatti ed aderenti al corpo. -

W Se durante un’operazione di lavoro viene dan-
neggiato oppure troncato il cavo dell’alimenta-.; -
zione di rete, non toccare il cavo ma estrarre ;-

immediatamente la spina dalla presa. Mai uti- -
lizzare-la macchina con un cavo danneggiato.

R Collegare le macchine che vengono utilizzate
all'esterno attraverso un interruttore di sicu-
rezza per correnti di guasto (FI) con una cor-
rente di disinnesto di massimo 30 mA. Usare

soltanto un cavo di- prolunga omologato per
ambienti esterni,

B Inserire-la spina nella presa di rete soltanto
* quando fa macchina & disinserita. ’

B Far passare sempre il cavo sul lato postenore
della macchina.

| Implegare la macchina soltanto con l’|mpugna-
tura supplementare 10.

B Quando vi & i pericolo che I’ utensnle ad in-
nesto possa incontrare una linea nascosta
oppure anche il proprio cavo di rete, affer-
rare Pelettroutensile tenendolo esclusiva-

- mente con le mani sulle lmpugnature ISO-
late. -~
Un contatto con una linea portatrlce di ten-
sione pud mettere sotto tensione le parti in me-

- tallo della macchina e provocare qumdl una
scossa elettnca

tamente le istruzioni per T'uso e -

i e e e 5

l Al fine di rilevare linee di allmentazmne na-
scoste, utilizzare adatte apparecchiature di

ricerca oppure rlvolger3| alla Iocale societa
.erogatrice. -

Un contatto con llnee eletiriche. pud provocare .

-lo“sviluppo ‘di incendi e .di scosse elettriche.
Danneggiando linee del gas si pud creare il
perlcolo di-esplosioni. Penetrando una tuba-

zione delf acqua si provocano seri danni ma’te-‘
riali oppure vi & il pericolo di provocare una

scossa elettnca

B! bloccagglo della punta utensne provoca una

forza da contraccolpo della’ macchina. In.un

caso del genere sideve dlsmserlre |mmed|ata-

mente la macchina.

W Durante le operazioni di lavoro & necessario te-
nere la macchina sempre con entrambe le mani.

‘ed-adottare una posizione di lavoro sicura.

B Assicurare il pezzo in lavorazione. Un 1 pezzo
in lavorazione- pud. essere bloccato con sicu-
rezza in posizione solo utilizzando un-apposito
dispositivo di serraggio oppure una morsa a
vite e non tenendolo con Ia semplice mano.

‘n Attenzmne durante 'avvitamento di viti lunghe
péricolo di slittamento.

W Applicare la macchina ‘sul dado/vite soltanto
quando la magcchina & disinserita;

M Per I'operazione  di avvitamento |mpostare la

prima marcia, oppure lavorare a. basso nu-
- mero di gln

l Prima di poggiare'la macchina, é necessarlo -

spegnerla ed attendere fino a quando Ia mac-
*-china si sara fermata completamente -

| Mal permettere a bambml di utilizzare la mac-
: chlna

HLa Bosch puo garantlre un perfetto- fun2|ona-
mento della macchina soltanto se vengono uti-
b lizzati accessori originali specmcatamente pre-
" VIS'[I per questa macchma g

Imp|egare Ia macchina soltanto conl |mpu-v
gnatura supplementdre 10.

Con Pasta di profondita 11, si puo regolare la pro-

3 fondlta di trapanatura, .

A tal fine, premere il pulsante per 1a regola2|one "
'della battuta di profondit¥ 9, regolare la profon-

d|ta della foratura X che si desidera e rilasciare

* nuovamente il pulsante per’ la regola2|one della'
5 battuta di profondita 9.

lLa striatura sullasta di profondlta 11 deve essere
«nvolta in alto.
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Aprire il mandrino portapunta fino a quando §aré
possibite applicarvi I’utensile. Inserire I'utensile.

Mandrino a serraggio rapldo '
con Auto-Lock '
(GSB 18-2 RE -vedere figura E)

Quande non si pi’eme Pinterruttore - avvio/arre-

. sto-5 il mandrind portapunta si blocca.
Cid.permette di sostltmre Putensile ad innesto nel -

‘mandrino portapunta in maniera veloce, comoda
e sempllce R

Awvitare forte a mano la boccola del mandrino a
serraggio veloce 1 fino a quando non si percepi.-
sce pil nessuno scatto («clic»). In questo modo.il
mandrino portapunta wene blo¢cato automatlca-
mente.

Lo sbloccagglo awnene quando, per togllere
Futensile, la boccola antenore viene girata in
senso contrario.

Mandrino a cremaglpera

" (vedere figura .)

Operando con' la chlave di serragglo per man-
drini 12.serrare umformemente in tutti e trei fori.

1

Attenzione in caso di mandrmo surrlscaldato

In caso di operailom prolungate di Iavoro, in
modo partlcolare eseguendo dei lavori a fora-
tura battente pub capitare. che il mandrmo

portapunta si surrlscaldl senslbllmeme Ih
questo caso SI conS|gI|a di-portare dei guanh )

Accessori per avvitare - -

(Accessorio—vedere flgura B

Ricorrendo all’lm |ego di lame: a. caccnav:te
-.{bit) 14 & necessario usare il relativo supporto

universale 15. Usare esclusivamente lame a.cac-
ciavite adatte al relativo intaglio della vite.-

Per operazioni di avvitatura, posxzmnare il selet-

= tore 2 sul S|mbolo «Foratura ed awntatura»

|-, Osservarela tensmne di rete: La tensione della
" rete deve corrlspondere a quella riportata sulla
' targhetta della macchina. L.e macchine con I |nd|-
cazione 'di 230 V |possono essere co||egate an- :

che a|la1rete di 220 V.
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--Velocita Il

numero massmo di gm

Awiolarrestd

Per avviare la macchina, premere llnterruttore ‘
avvio/arresto 5 e tenerlo premuto. -

GSB 18-2 RE: A seconda della
pressione " esercitata sull'interrut-
tore di avvio/arresto 5, l'utensile
gira ad una velocita variabile che va -
.dallo 0 fino al massimo possibile.
Esércitando una leggera pressione
" si_determina una velocitd bassa
rendendo possibile un avviamento
dolce e controllato. Non sottoporre
la macchina a carico tanto elevato .
da farfa fermare

Per fissare in posizione, tenere Imterruttore
avvio/arresto 5 premuto e bloccarlo con il ‘pul-
sante di arresto 4.

" Per arrestare la macchina, rilasciare linterrut-

tore awno/arrestos risp: premerlo e p0| nIa—

_sciario.

‘Commutazmne deI senso di rotazmne
(GSB 18-2 RE)

Attivare il commutatore per la rgversibi-
lita 7 solo quando la macchina & ferma.

Tramite il commutatore per la reverS|bu|ta7 &
possibile cambiare il senso di irotazione della
macchina‘{quando l'interruttore awvio/arresto 5 &
attivato, il commutatore per la reverSIblhta7 e

bloccato). . -

Senso di rotazmne destra (vedere flgura E)

Premere completamente verso idestra.flno alla’
battuta il commutatore del senso di r_otazwne (fo-
ratura, foratura battente, avvitare viti, ecc.).

Senso-di rotazione smlstra (vedere flgura .) )

~'Premere completamente verso-sinistra fino alla

battuta il commutatore.per la reversibilita (allen-
tare oppure swtare viti-e dadi). :

Commutazmne meccamca dl marcla '

Tramite il selettore di veJoc:ta 8 possono-essere
preselezmnate due velocita di rotazione:

Velocita I: | Numero di giri basso
1 Numero di giri elevato

Le marce possono essere camblate mentre’ Ia_
macchina e, in azione ‘oppure quando & ad un

" basso numéro di giri. Comunque, il cambio.non
~ deve awerhre quando la macchina & ferma,

quando.& sottoposta al carico massnmo oppure al

1
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Preselezione numero di giri
(GSB 18-2 RE)

Atiraverso la rotellina di regolazwne 6 & possibile
preselezionare il numero di. giri necéssario (an-
che mentre g macchlna € in azione).

Foratura, avvitatura e foratura battente
Foratura ed avvitatura

Posizionare il selettore 2 sul simbolo
«Forare ed avvitare».

: Foratura battente

razione a percussione».

i selettore 2 si incastra in maniera perceplblle e
pud essere azionato quando la macchina & in
esercizio,

H Prima d| qualunque mtervento alla’ mac-
china, estrarre la spina dalla presa di rete:

Prima_della. sostituzione del mandrino porta- -

punta,
tare 10.

smontare

Portare il selettore 2 sul simbolo «Perfo-

limpugnatura- supplemen- :

In-caso di macchine dotate di bloccagglo alberino 3
filettato (Auto-Lock), mettere il selettore di velo- |

" cla.

cita 8 alla posizione centrale tra la 12 e la 22 mar- |

Per bloceare Falberino fﬂettato infilare un pernoif

in acciaio @ 4 mm con ca. 50 mm lunghezza nel

foro al collare alberino. Ruotare I'alberino filettato
fino a quando il pérno in acciaio possa essere in-
filato ca. 40 mm fino alfa battuta.di.arresto.

inserire il gambo corto.della chiave a brugola an-_f

teriormente nel mandrino portapunta.

Posare la macchina su un basamento ben fisso
(p. es. banco di lavoro). Mantenere forte la mac-

china e, girando verso sinistra, allentare il man-:
drino portapunta come una vite (@). Se il man- |

drino portapunta dovesse essere bloccato, dare.
un colpo sul gambo lungo della chiave a bru-
gola 16.

In caso di macchine dotate di mandnno autoser-
- rante, invece della chiave a brugola & possibile :*
applicare - sul mandrino portapunta una chlavegv

fissa misura.19.

Rl montagglo del mandrino portapunta avviene ;.
- eseguendo |nversamente le stesse- opera-

Zioni ().

[ - Una volta terminata I'operazione di mon-

taggio, estrarre di nuovo il perno in acciaio
dalla foratura.

vitato con un momento di coppla di ca.
. 35-40 Nm

II numero dl giri necessario dipende dal materiale
in lavorazione e pud essere determlnato ese-
guendo delle prove pratiche.

Dopo lunghe operazioni' di lavoro a. basso nu-
mero di giri, lasciar raffreddare la‘macchina per
circa 3 minuti facendola girare a vuoto con il mas-
simo numero di giri.

‘Per eseguire foriin piastrelle, mettere prima il se-
lettore 2 sul simbolo «Forare-ed avvitare». Una
volta forato completamente la piastrella, rimet-

tere il selettore di-nuovo sul simbolo «Foratura. .

battente» e contmuare ad ‘operare nella modahta

" battente.

In caso di lavorazione del calcestruzzo di-mate-
riali minerali & di muratura & |nd|spensab|Ie utiliz-.
zare punte |n metallo duro.

Affilatura delle punte

Per forature nel metallo |mp|egare solo punte
HSS perfettamente.affilate (HSS = acciaio super-
rapido). Una rispettiva qualita viene garantita dal
programma:accessori Bosch.

Con/l apparecchio per affllatura delle punte (vedi
accessorl) possono essere affilate senza diffi-
coltal punte elicoidali-da 2,510 mm.

A Supporto a colonna

Per Iavon di partlcolare precisione si cons:glla di-

impiegare un: supporto a colonna (ved| acces-- - ;

sori).:

Morsa per macchma

Fissare I pezzidurante Ia foratura. Per esempio
con una morsa per macchine (ved| accessori).
Cio ewta uno: spostamento del pezzo e qumdl
eventuah mfortum

Italial
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Il mandrino portapunta deve essere av-

e -

:

~Recupero di
" smaltimento d| rifiuti

| Prlma di qualunque mtervento alla mac-

china, estrarre la spina dalla presa di rete. '

g Per poter garantire buone e sicure opera-
zioni -di lavoro, tenere sempre pulite ia
macchina: e le fessure di ventilazione.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-.
zione e di controllo la macchina dovesse gua-

_.starsi, la riparazione va fatta effettuare da un

punto di ass;stenza autorizzato. per.gli elettrou-
tensili Bosch, .

- Comunlcare sempre il codice di ordinazione a -

10 cifre delf’ eIettroutenste incasodi rlchleste odi
ordmaznone di pezzn d| ricambio!

materle prlme pluttosto che

i i S

" Per prendere visione del dlsegnl in vista

esplosa e delle informazioni relative ai pezzi
di ricambio consultare il sito:

www. bosch-pt.com

. Italia
"Robert Bosch'S. p A.
Via Giovanni.da Udine 15
20156 Milano :
© ‘ 439 02/ 36 96 26 63
FaX.eroo oo +39 02 /36 9626 62
- © Filo diretto con Bosch: . +39 02 /36 962314
www.Bosch.it: & ‘
Svizzera : : 4
© . SEIVIZIO...e e +41 (0)1/8 47 16 16
Fax.... v +41 (0)1/ 8 47 16 67

© Consulente per la cllentela . 080055 1155

Macchlna accesson ed |mballagg|o dovrebbero ) -

essere inviati ad una riutilizzazione ecologlca

' Queste lstru2|on| sono stampate sucarta ncmlata

sb|ancata senza cloro,

| componenh mlplastlca soqo contrassegnatl per
il riciclaggio selezionato. - ;

dichia-
riamo che il prodoito & conforme alle seguent|
normative ed ai relativi documenti: EN 50 144 in ‘
base alle prescr|2|on| delle dlrettlve CEE 89/336,
CE98/37. -

-Assumendone la piena responsabilita,

Dr. Egbert Schnelder :
Senior Vice! PreS|dent
Engmeenng

" Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product :
Certlflcatlon
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