[ Tanto o. destravamento do punho 26
, quanto o interruptor de' ligar/destigar3
possuem um travamento de seguranca.

O aparelho ndo pode ser ligado, enquanto
0 punho 27 ndo estiver engatado numa

RS

e acordo-com EN 50 144.

Valores de medida d

das trés posicdes possiveis. . Onivel de ruido avaliado A do aparelho é tipica-
O punho 27 nao ‘pode. ser engatado, en- me_‘._.wmn Z_\<®>— Q.m U_‘mm.mmo acustica 90 dB (A).
quanto o interruptor de ligar/desligar 3 es- ~ Nivel de poténcia acdstica 103 dB (A).

tiver travado. :

Utilize protectores auriculares! )
A aceleragéo avaliada é tipicamente de 5,5 m/s.

Utilizando o punho adicional com amortecimento -

S ! : de vibragBes, a- vibragdo da mao e do braco no o
B Tirar a ficha da tomada antes do todos os punho adicional é normalmente inferior a
trabalhos no aparelho. | 2,5 m/s?. .

- : : -1 Peso senza cavo
= Sempre manter o aparelho e as aberturas S © direte, ca.

de ventilagdo limpas, para trabalhar bem e
de forma segura. e e

Zoommoammx:mammo%aﬁmmmQmm_u_wom-Ummm::ow.mm_._qo..:.mmmmwm_.mwummﬁonmw pe-
9 ¢éo, pode depositar-se _UO conductivo no cas sobressalentes 0:00::.&:.7”0 em:

interior do aparelho. Ojisolamento de.pro- www.bosch-pt.com

‘tecgdo do aparelho pode ser prejudicado.: - : co

Nestes casos é recomendavel a utilizagao ~ Portugal -

de um equipamento estacionario de aspi--  Robert Bosch LDA T

racdo, soprar _‘mumﬁam}m:ﬁ as aberturas.  Avenida Infante D. Henrique

de ventilagéo e intercalar um interruptor de . Lotes 2E-3E

protecgéo contra corrente de falha (Fl). . 1800 Lisbo:

Q,mmo 0 aparelho venha a mu_‘w_mm%w_. falhas, ape- = © : , . +35121/850 6000 .
sar de cuidadosos processos de fabricacio e de Fax s +35121/8511096

controlo de qualidade, deve ser reparado em um
mmwsmo técnico autorizado para aparelhos eléctri- Brasil |

00s Bosch. _ Robert Bosch Ltda.

No caso de informages e encomendas de aces-  Caixa postal 1195 \ -
sorios, indique por favor sem falta o nimero de Awomm-ooo, Campinas )
... 0800/ 70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.bf .

-

encomenda de 10 algarismos do aparelho! L ®.

i Declaramos sob -nossa. exclusiva’ responsab
i dade que este produto cumpre as seguintes nor-

ﬂ mas ou documentos normativos: EN 50 144 con-
7 : . - forme as disposi¢cdes das directivas 89/336/CEE;
Reciclagem de matérias primas em vez de eli- - 98/37/CE. m : !

B,m:mmmo de lixo o

. . . Dr. Egbert wo,,::m.am_‘ Dr. Eckethard Strétgen
Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acessé- Sonlor Vice firesident - ogad of Product ) = i
fids e a embalagem & uma reutilizaggo ecolégica.- gneerng 1. ertiication .

B - EE r ristiche riferiscono a tensioni nominali [U] mwo\m#o V.In| aso di tensioni minori

,mmwmm m:m:‘:mmmm foram manufacturadas com pa- w \§ . \\. N\ § \% “ i a-seconda dei Paesi _m. caratteristiche _‘_v.o:mﬁm POsSsSono mmmmqm a_<oﬁm:=. . o o

pel reciclavel isento de cloro. . \\ K . Si prega di tenere seipre in considerazione il codice d'ordine della Vostra macchina. Le descrizioni commerciali di singole
! % . R ) . R ! A : 1: macchine possono variare. : | '

reci S if] Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge - | | ; i - . R T e .
_UM_‘Mmmwmm;om_mMMoM:% s m%ww‘_,mmMB:M mvwwm _Qmmmzww o S : ‘|- " Le operazioni di accensione producono temporanei abbassamenti di tensione. in casodi qm:.a._ w__Bm:EN_o.:_ che non siano
p _m = P P pectl m T ST : in condizioni onmam__mmco capitare che altre macchine possono stibire dei disturbi. In caso di impedenze di rete minori di

marcagio. o . . 0,25 Ohm non ci'si abpetta nessun disturbo, : : ‘ -k ! )

i ed in caso di modelli speci

'Reservado o direito a modificagses
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_.m numerazione amo__ elementi del dispositivo si-

riferisce alla _‘muvqmmmamw_o:mam__o stesso che si

trova sulla pagina con la qmvvammamn_o:m gra-
fica.

Si prega di aprire la pagina ribaltina su cui si trova
raffigurata schematicamente la macchina e la-
sciarla aperta mentre si _momm il Bm:cm_m delle
Istruzioni per l'uso. 7 .
1 Filettatura impugnatura supplementare (3x)
Tasto di bloccaggio dellalberino
Interruttore di mémo\mqqmmwﬂo
Impugnatura supplementare
Mandrino portamola mﬂ

2
3
4
5
6 Calotta di protezione
7
8
5

Vite di taratura

Levetta di mmmmoomo ,. ,

Flangia di m__oo@mmamao mo: anello O
10 Mola abrasiva da sgrosso e taglio*

11 Dado di mm:w@@_o M
A.N Dado di serraggio rapido SDS-cfic *
13 Vite di bloccaggio
14 Nasello codificatore
Jw Calotta di protezione della mola a tazza*
16 Mola atazza* . )
,_w Chiave a due fori per dado:di w.m:m@@,mo»
._m Protezione per le mani* ,
19 .Rondelle distanziali*
20 Platorello.in gomma*
21 Foglio abrasivo*
22 Dado cilindrico*
23 Spazzola a tazza*
24 Mola da taglic diamantata *
25 Slitta di guida con oovm_‘os_o aspirazione*
26 Sbloccaggio Qm__._Bv:@:mEB
Nﬂ Impugnatura
28 Montante per troncatura*

*Gli accessori iliustrati o descritti nelle istruzioni per

_:mo non sono sempre oo.:_uqom_ :m__m *o_‘:__:_.m_

china senza incorrere in pericoli
| soltanto dopo aver letto comple-
tamente le istruzioni per 'uso e
Popuscolo avvertenze per la si-

curezza e seguendo. rigorosa-

mente _m istruzioni in essi contenute. Inoltre

vanno rispettate anche le generali istruzioni

di sicurezza riportate nell’opuscolo-allegato.

Fatevi istruire-praticamente prima di passare

all’operazione pratica.

B Portare occhiali e cuffie di protezione.

M Per motivi di sicurezza, sara bene indossare
anche dell'ulteriore equipaggiamento protet-
tivo come guanti protettivi, calzatura _‘o_ucwﬁm
casco e grembiule.

HlLe _uo_<m= che si producono durante le opera-

zioni di lavoro possono-essere Qm::omm alla
salute, infiammabili oppure esplosive. E ne-
cessario prendere mam@cmﬁm B_mca di prote-
zione:
Per esempio: Alcune Jpolveri sono oo:m_amqmﬂm,
cancerogene. Utilizzare "sempre un’adatta
aspirazione vo_<m8\mm_u=‘mn_o:m trucioli e por-
tare la Smmo:mqm di protezione contro la pol-
vere. |

" M ’La polvere da metallo leggero _o:o prendere
“fiamma oppure esplodere. Tenere la stazione

di _w<05 sempre pulita perché diversi materiali -

mischiati insieme possono :<m_m_‘m_ particolar-
mente! um_‘_oo_om_

H Se Q:..msﬁm un’operazione di lavoro viene dan-
:moo_mﬁo oppure troncato il cavo dell’alimenta-

zione a_ 'rete, non toccare il cavo ma, estrarre -

_Bsma_mﬁmam:ﬁm la spina am__m presa. Mai uti-

__NNm_.m la macchina con un cavo danneggiato. -

l 0o__o@m_d le macchine che vengono utilizzate
all mﬂmSo attraverso un interruttore di sicu-
rezza vm_‘ correnti di guasto (FI) con: una cor-
rente di a_m_::mmﬂo dimassimo 30 mA. La mac-

- china :o: _u:o essere utilizzata né in caso di
pioggia :m in caso di ambiente bagnato.

R | Uc_‘msﬁm le operazioni di lavoro & necessario-
" tenere _m macchina sempre con entrambe le

. mani ma maonm_‘m una uom_N_o:m di- _m<o_.o si-

-cura. W

i | >mm_,o_=,m_.m il pezzo in lavorazione. Un

sicurezza in posizione solo utilizzando un ap-
Uom_.ﬁo dispositivo di serraggio oppure una
.Bo_‘mm a vite € non ﬁm:m:n_o_o oo: la mmav__om
Bm:o :

am__m macchina.
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E possibile lavorare con la mac-

pezzo in lavorazione pud essere bloccato con -

B Far ummmmqm mmBuS __ cavo sul lato Uomﬁm:o_‘m ‘

M In caso di lavor|

B Prima di poggiare la macchina, & necessario
spegnerla ed attendere fino a quando la mac-
china si sara fermata completamente. .

B In caso di mancanza di corrente oppure estra-
endo la spina della corrente di rete, sbloccare
immediatamente Finterrutiore di avvio/arresto
e metterlo nella posizione di arresto. In questo
modo si impedisce un riavviamento involonta-
rio della macchina.

M La macchina pud essere utilizzata esclusiva-
mente per la smerigliatura a secco.

B Durante tutte’le operazioni di lavoro con la
macchina & indispensabile. che sia montata
Fimpugnatura mcuv_mBmZm_‘m

M- Quando vi &l pericolo che Putensile ad in-
nesto possa 58333 una linea nascosta
oppure anche __ proprio cavo di rete, affer-

rare- __m_mn_.ocnmzm__w tenendolo esclusiva-

mente con le _.:m:_ sulle impugnature iso-
late. - _ S
~Un contatto ‘con una linea portatrice di 53-
sione pud Bmzmﬂm sotto tensione le parti in me-
tallo della macchina e n_,o<oom5 nc_:a_ una
scossa m_m.n:om

H Al fine di _‘__m<m1.m linee di m__Bm_:mN_o:m na-

scoste, utilizzare adatte apparecchiature di -

ricerca oppurejrivolgersi alla locale societa

erogatrice. , P

Un contatto conilinee eleftriche pud provocare

lo sviluppo di incendi e di scosse elettriche.
- Danneggiando linee del gas si pud creare il
: vm:oo_o di mmU_Tm_o:_ vm:m:m:ao una tuba-
zione dell’acqua si provocano seri danni mate-
riali oppure vi @ il Umzoo_o di uqo<oom3 una
" scossa elettrica, .

con.disco da mmqommo oppure

con mole abrasive da taglio n___.&o ¢ indispen-
~sabile -che “sia {montata la ‘calotta_di-prote-
zione 6, Per lavori da eseguire con il platorelio
in . gomma 20 ioppure con la spazzola a
tazza 23/spazzola piatta/disco lamellare deve
essere montata; una protezione Bm_._o 18 (ac-
ommwo:o ouN_o“ﬂ_mv : -

i )
lizzare T'aspirazione polvere. rmmn:muo?m_‘m

deve essere m&mno all'aspirazione di polvere
minerale e Q_muﬁa di _‘_mumzzm omologazione.
Per eseguire tagli su pietra® obbligatorio tiliz-

zare una slitta di guida. ) .

|
l Non & permessa la lavorazione a_ Bmﬁm:m__

OO:ﬁm:ma_ amignto.

- W Utilizzare mmo_: ivamente E@:m:_ mcﬂmm_s oo:
st i ammesso che oo:_mvo:am‘

un numero di
-~ almeno al numjero massimo 9 giri m <:oﬁo
am__m macchina,

. M In caso di lavordzione di :‘_mﬁm:m_m v_mﬁ_‘omo uti-

l Controllare gli cﬁm:m___ abrasivi prima di utiliz-
qu__ L'utensile abrasivo deve essere montato
vmsﬁm:msmam e;deve poter girare liberamente.

mmm@c_«m ;:m carsa di prova per aimeno 30 se-

onv:a_ senza metere la macchina sotto carico.
Non & permesso continuare ad utilizzare uten-
sili “abrasivi danneggiati, che non girano piu
oo:o%:‘momaiﬂm o che vibrano.

M Proteggere l'utensile abrasivo da c:_ colpi m
. grasso. : ) f

‘W La Bmoo:_:m va mnn__omﬂm sul pezzo in lavora-

ﬁo:m soltanto gcmzao ¢ in funzionamento.

. ] Zo: m<<_o_:m=m'?m_ le mani ad utensili ad inne-

‘| _.m<_mm:ao Bm

mﬁo m.:ooﬂ.m. in _AwﬁwN_O:m

u b&m:N_o:m al m,_L:mo di rotazione. Mantenere Ia
Bmoo:_:m mm:_t_a in modo che la scia di scin-
ovn:_‘m_m ﬂo_<m6 a.mc«mm_o:mm_ma:mzm

:
in a_«mN_o:m ov osta a quella del corpo: -

by si provoca una scia di scin-.
H___m >zm:N_o:m a non mettere in pericolo-Fin-
oo_canm di vmqwo:m 'Per via del vm:oo_o diin-

. om:a_o m<=m_‘m di-lavorare nelle vicinanze (po-
E:N_m_m rag am__m scintille) di materiali
_:ﬁ_msamc___

] >:m:N_o:m in caso di fessure p. es. in um,az.

uo:ma_ <¢am3 le indicazioni relative alla sta- ..
ﬁ_om . "

| _: ommo di c_oooo della mola abrasiva da taglio -
diritto si ‘provoca una forza da oozqmooo_uo
della macchina. In un caso del genere si deve
disinserire _Bama_mﬁma:m:ﬁo la:macchina.

[ ] m_mumzm_‘m le dimensioni- delle mole abrasive, il

diametro del foro deve avere la misura c_cwﬁm :

-€d adattarsi perfettamente alla flangia di allog-
m.mBo:ﬁo 9. _<_m_ ‘utifizzare riduzioni oppure.
mamzmﬁo:

[} Maij cﬁ___NNm:m mole mcqmm_é da taglio diritto
- per-favori di sgrossatura. Non sottoporre le
- mole abrasive da taglio diritfo a _..:mmm_o:m late-
B_m. -

| m_m,vmnmqm le indicazioni della casa costruttrice
relative al montaggio ed all’ muu__omn_o:m

am__qcﬁm:m__m abrasivo.

l >=m:N_o:m_ Disinserendo la Bwoo:_:m Puten-
‘sile abrasivo continua a girare ancora.:

B Non bloccare la macchina nella morsa a <_$

| _<_m_ um_‘amzm_.m a bambini di cﬁ___Nqum la mac-
china.

M La Bosch pud omqma_a un nm:mzo funziona-
mento della macchina soltanto se vengono uti-
. lizzati accessori originali mvmo;_omﬁmamam pre-
<_m~_ per n:mmﬁm _.:moos_:m

581600 920 063+ TMS * 16}10.03 . — -
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_.m macchina & idonea per troncare, mnﬂommma e
spazzolare a secco materiali metallici e materiali
pietrosi. Per eseguire tagli su pietra & obbligatorio
utilizzare una slitta di guida.

Fessure in pareti portanti sono soggette m__m
norma DIN 1053 parte 1-oppure alle specifiche
norme vigenti nel rispettivo Paese.

m_mumzma assolutamente.tali direttive. Prirma di
iniziare i lavori, consultare I'ingegnere calcolatore
o Parchitetto responsabile oppure chi di compe-
aznm

! _u_‘::m di n:m_::n:m 552@:8 alla mac-:

| china, estrarre la spina dalla presa di rete. :

! In caso di lavori con disco da sgrosso op-
. | pure con mole abrasive nm taglio diritto &
indispensabile che sia Baim.m la calotta di

* _u_‘oﬁmn_o:m 6. ,
or_ozm di v_.oﬂmN_oso con <=m di
bloccaggio -

| fmmm__o codificatore 14 alla: om_o:m di prote-
N_o:mm garantisce che possa essere montata
mo_ﬁmao unacalotta di protezione che m_m adatta
all 1tipo di macchina.

m<m3cm_3m3m allentare la <_~6 di c_ooom@@_o 13.

>uu__om6 la calotta di protezione 6 al collare al-.
cm::o della testa dell’'elettroutensile con il na-’
mm__o codificatore 14 nella scanalatura di codifica-
N_o:m e ruotarla nella posizione necessaria Auom_-
N_ozm di lavoro). :

Il \lato chiuso della calotta: di uqoﬁon_ozmm
n_m<m essere rivolto sempre <m-.mo I'operatore.

wﬂ_._:@m_‘m bene la vite di c_ooomc@_o 13.

Calotta di protezione con os_cmcqm
rapida

@ La calotta di UﬂoﬁmN_ozm & predisposta gia

per il diametro del collare alberino. Se ne-
cessario, la potenza di serraggio della chiu-
sura pud essere modificata allentando op-
pure stringendo la vite di aggiustaggio 7.
Cosi facendo, assicurarsi sempre con at-
tenzione che la cuffia di protezione 6 sia
ben applicata sul collare alberino..

Aprire la levetta di fissaggio 8.

Applicare ia calotta di protezione 6 sul collare al- .
berino della testa dell'eletiroutensile e ruotarla

sulla posizione necessaria (posizione operativa).

Per bloccare la calotta di protezione 6 o:_cam_‘m la
levetta di fissaggio 8.

il lato chiuso della calotta di uqonmn_osmm

deve essere rivolto sempre <m..mo, Foperatore.

Impugnatura m:uv._m.:o,:ﬁmqm -

W Durante tutte le operazioni di lavoro con la
macchina & indispensabile che sia 30:36
_,_Bu:u:mn:_‘m m:uv.m:.m:.m_.m.

A seconda del tipo di operazione di lavoro, avvi-
tare . __Bvco:mEqm m:vv_mam:ﬂm_,oh m__m ﬂwmﬁm
dell m_mn_‘oca:m__m :

_Bvcmsmﬁc_‘m m:vu_maosﬁm_,m
m:~_<_c_‘mu_o:_ ,

OOZ._.ZO_.

_.n__.:uco:mEB mcun_msmam«m m:ﬁ_<_gmN_o:_ _um_‘.
- mette di _m<o_‘w_‘m a vibrazione ridotta e quindi di,
- lavorare _: modo pill piacevole e sicuro.

\ 9 zo: ommu::m :mww::cvon_aon;_nm
”, m....:.v:c:mg:_.m m:uv_mam:ﬁqm.

. Non continuare ad utilizzare un _Buco:mEB mc_u-
: U_mamam_.m a_*mzomm

, _uqoﬂmu_osm per le mani

- Per _m<o= “da .eseguire con i platorello in
gomma No oppure con'la w_omNNo_m a tazza 23/
spazzala u_mnm\a_moo lamellare deve essere
montata una protezione mano 18 (accessorio op-
N_o:m_mv _.m protezione per le mani'18 viene fis-
sata i _:m_m:._m all) _Buc@:mE_‘m supplémentare. h
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B Prima di qualunque intervento alla mac-

china, estrarre la spina dalla _u_,dmm di rete.

Utilizzare esclusivamente utensili abra-
sivi con un numero di giri ammesso.che
oo_.:wuo:nm almeno al numero mas-
simo di giri a vuoto della macchina.

Mole abrasive da sgrosso e taglio si sur-

riscaldano durante Pimpiego; non toc-
" carle con le mani fino a quando non si

siano raffreddate completamente.

| _u:_:m il Sm:a::o portamola e tuite le compo-
nenti di Boamen_o Per fissare in-posizione e
per sbloccare gfi utensili abrasivi, bloccare il

mandrino uo:m_,:o_m 5 tramite il tasto.di bloc-

caggio del Bmga_._:o 2.
Attivare il tasto di Eooommn.o del ann_.:_o 2

solo quando _.m_cm_.o ¢ fermo!

Mola mu_,mm_<m da sgrosso e taglio -

Rispettare le a_Bm:m_o:_ delle mole abrasive. ||
diametro del foro 1m<m avere la misura giusta ed
adattarsi perfettamente alla flangia di alloggia-
mento:9. Mai cz Nnm_.m riduzioni oppure adatta-

-~ tori. i

cﬁ___NNm:Qo una mola abrasiva a_msmamﬁm da ta-
glio diritto, fare mmozw_o:m a far corrispondere la
freccia del 'sensg di rotazione applicata sulla
mola abrasiva a_ﬁ_mam:ﬁ con il senso. di rota-
. zione della macchina (freccia del senso di 35-
zione sulla testa ﬁ*m__m Bmoo:_:mv

z.o:ﬂuu.o cfr. *_mc_.m. ,

><<=ma il dado dj mm:m@m_o. 11 e stringere bene
con la chiave a due fori (cfr. umﬂmm_,m*o «Dado di
serraggio _‘mu_aovvv

Intorno. al collare di
centraggio nella flan-
gia di --alloggia-
mento 9 si trova in-
serito . un--anello O
(particolare in mate-
riale m_:ﬁmzoov

m

In caso n_..m Panetlo no<mmmm mancare ‘oppure

dovesse essere mm::omm_mﬁo. € assolutamente
necessario - sostiuirlo (Codice. di ordinazione
1600 210 039) ptima che la mm:@_m di m__omm_m-

' Bmao 9 possa essere montata. :

-@v Uouo aver - eseguito il
- dell’utensi

NU_.Nm_<O ia “stato montato OO_,-.OHN|

mente € se|possa Eoﬁm_.o senza _van...

- menti.

:..o:ﬁmm.o”
abrasivoe u::.m di inserire |
_m macchina; controllare se _Em:m__o,

Disco _mBm__mﬂm (utensile _m_.:m__m_.mv

calotta di Eoﬁwn_,o:m 6 e montare la protezione

per arti 18. Applicare sul mandrino portamola 5 la ;

speciale flangia 9 (accessorio opzionale, codice
di oa_:mN_osm 2 605 703 028) ed il disco lamel-
_mam ><<_ﬁm3 il dado di serraggio 11 e stringere
Um%m con _m o:_m e a due fori.
_u_mﬁozw__o in gomma 20

A wmoo:am dell mﬂu__omw_o:m in corso, 8@_66 la

per arti 3

calotta di; Eo#mn.ﬁ:m 6e 30:68 la uaﬂmn_ozmm

am_mﬂo_‘m__o in gomma 20, mv_u__-

=50
S8
R )
A
PO
N
0=
3
a
2

><<:m_6 ili amno
la chiave m due

muwNNo_m a ﬁnnm mw\mumnuo_,m .Em:m
~(afili _:z.ooowmﬁ_v .
A mmoo:am dell mvv__omN_o:m in. corso, ﬂoa__mqm la

om_ozm di Eo.ﬁmN_o:mm e montare la protezione
per m:_ 18. |

A seconda delf’ mﬂu__omn_o:m in corso, togliere _m )

tanziali 19 sul mandrino por- |

_.,szm__m mcﬂmm_<o deve uoﬁmq essere avvitato al -
:..m:a_‘_:o portamola 5 in-modo che sia perfetia-:

mente adiacente "alla flangia del mandrino ;

allestremita della filettatura dell’alberino porta-:

SO_m Serrare a *o:ao tramite _m chiave a duefori.

_so_m atazza

_.m<o_ﬁ=no con. mole a Sﬁm. utilizzare
. speciali oﬂm_ozo,‘n_ protezione 15.

lLa io_m a.tazza-16 dovrebbe sporgere dalla ca-
lotta di u_.o#mNmo:m 15 sempre nella misura in-cui

risultera necessario per lo specifico caso di lavo-

_.mN_osm. . . W

mmmo_m_.m di :co<o la calotta a_ protezione 15 su.
ncmw,am misura. ; ,

: _so:nmam_o o? figura..

* Awvitare il amao di serraggio 11 e fissarlo serven-
-dosi di una wam@:mﬁm chiave cilindrica a @03_8 a
due Tori 17.
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In sostituzione del dado di mm:mm@_o : vco es-
sere utilizzato- il dado. a- serraggio rapido
SDS-clic 12 (accessorio opzionale). Gli utensili
abrasivi possono essere montati senza la neces-
sita di attrezzi.

Il dado a serraggio rapido SDS-clic 12 puo es-
sere utilizzato esclusivamente per Bo_m abra-
siva da sgrosso e taglio. |

Utilizzare esclusivamente nmu. a mo_.qmmo_o ra-
pido SDS-clic 12 che siano in perfetto stato.

Awvitando, fare attenzione 2_6 la parte con le.
scritte non indichi in direzione Wo_ disco abrasivo:.
la freccia deve indicare in direzione della marca-
tura di posizionamento 29. |

portamola. - tramite - il
tasto di bloccaggio

rapido - SDS-clic in-

-Hatto e correttamente
applicato pud essere
ruotato manualmente
m__‘mzao Fanello zigri-
nato in senso antio-
rario.

: Mai. cercare ~ di
. sbloccare un dado
. di serraggio rapido :

| SDS-clic “con una
' tenaglia -ma’ utiliz-
-zare una chiave a
due fori. Applicare la
chiave a due fori

. - come indicato” nella
figura. -

" sempre al valore relativo al
ammessi/velocita perimetrale ammessa ripor- .

Bloccare il mandrino .

_del mandrino 2. Ser-
‘rare a fondo il dadodi

serraggio rapido
SDS-clic  ruotando
con forza il disco:
abrasivo in'. senso
orario. - .

Un dado di serraggio -

- cazione di

><<_o\m=.mm8

_uo:m::o essere _Eu_mumﬁ_ En_ gli utensili abrasivi
riportati nelle present istruzioni per F'uso.

La velocita ammessa 6\3_3 oppure la velocita
perimetrale [m/s] degli utensili abrasivi utilizzati
deve corrispondere al ‘minimo ai valori riportati
nella tabella.

Per ncmmﬁo motivo & _:Q_mcm:mmc__m attenersi

tato sull’etichetta dell’utensile mc«mm_<o

~.mass. .
o (e | £ | 2
D b d [[g/min] _[m/s]
180| 8 [222]8500| 80
230| 8 |222|6500] 80
) |180| -'| - | 8500 80
230| - | - | 6500 80
100 30 ([M14|8500| 45

Ommm_.<m3 a tensione direte: La tensione della
rete deve oo:_mvo:ama a quella riportata sulla -
targhetta della macchina. Le macchine con l'indi-

Qmmo< vommo:o mmmmqmoo__m@mﬁm.m:-‘
che alla 36 di 220 < ,

Per m<<_m_.o la.macchina, mn_:@ma in avanti I'in-

- terruttore m<<_o\m_.3m~ow e _oqmsmq_o una volta
-terminata I’ go_‘mN.o:m

. Per :mmn-.m in posizione, ooa_:cmqm a spingere

in m<m==_
uEBSo,. : |

:6:::03 awvio/arresto 3 ﬁm:mzao_o

Per m_,_,mwﬁmqo la_macchina, rilasciare Iinterrut-

tore m<<_o\m:mm8w :w_u uaamzo e ‘poi rila-

‘sciarlo, . W

Ww.mnm_ﬂ_ dii _:mm:BmﬂoEG.:wm..::oﬂo senza
- bloccaggio (a seconda dei vmom_v

m Per avviare la macchina, spingere in m<m3_ in-~

5:536 avvio/arresto3e ‘premerio una <o_ﬂm

. ﬁmqs_:mﬁm_oumqmm_o:m
. ._umq m_,_.om.»_.m la Bmoo:_:m :_mmo_ma ::6:5-

86 m<<_o\m:mm8 3. . -
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numero di giri-

E

a@ Prova!
Controllare gli utensili abrasivi prima di uti-
lizzarli. L'utensile abrasivo deve essere
montato perfettamente e deve poter girare
liberamente, Eseguire una corsa di prova
per almeno! 30 secondi senza mettere la

macchina sotto carico. Non & permesso’

continuare - ad utilizzare utensili abrasivi
danneggiati, che non girano pili concentri-
omamsﬁm o che vibrano.

_._Samﬁo_.m di spunto alla
\lv um:mznm Q._vo J)
. Grazie alla partenza a regolazione elet-
tronica dell’elettroutensile, nel circuito
elettrico & sufficiente una valvola di sicu-
rezza da Am A

-Macchine :o: provviste di limitatore della

corrente di avviamento hanno bisogno di.

]
una m_oc_‘mnmm pit potente (applicare al-
meno una sicurezza da 16 > ad azione ri-

S_.amﬁmv

M Fissare bene lil pezzo in _m<o_,mn_o:m al-

meno che =o=~ .sia abbastanza pesante da

- restare fermo per il proprio peso.

.‘l..zos, mo#ovo:.r la macchina a carico tanto

m_m<m~o dafarla fermare.

| _so_m abrasive Tm mmaommo e taglio si surri-
scaldano durante Pimpiego; non toccarle

con le mani fino a quando non si siano raf- .

:.mnamﬂm com, _mﬁm_.:m:_m..

_.m<o: a_ mmSmmmE_.m _
. mmmw:m:ao lavori. a_ mmqommmE_‘m

un soo_mEB di’ appostamento di

UmNmo in lavorazione non si surri-

*oﬂ azione di mom:m_m»:a

36_6: risultati si-raggiungono con-

v scalda, non si scoloraenonsihala

30° 450 a 40°. In questo . modo il :

_.:___NNm:n_o dischi lamellari Amoommmo_‘_o opzio-
nale) & uomm_c__m _m<oqm_‘m m:o:m mcum:_o_ con- -

Troncare

i
i
!

]
|

_u:_‘ﬂ:ﬁm Poperazione di troncatura,

. non \premere, non dare angolature

€ non oscillare. Operare avan-

v ” Nmaao Boamqmﬁ.msmam mam:.m:aom_
, | al tipo di materiale in’lavorazione.

' Non|cercare di frenare dischi abra:-
fase di arresto mmm_.o_ﬂmsao m

sivi. i
~ pressione lateralmente.
i importante & la dire-

zione in cui si esegue

catura.

La macchina deve
‘operare sempre in
senso opposto a
quello della rotazione.
Per questo motivo,
mai dirigerla nella di-

a creare
che ‘la
| possa sbalzare fuori

controllato.

34:,6:5 di troncatura
Tramite il montante di troncatura 28 Eoommmo:o

,OUN :m_mv -] UQmw_c__m tagliare pezzi in iavora-
zione alla stessa lunghezza e con un’angolatura
da 0° fino a 45°,

Foperazione di tron-

rezione inversal In.un :
tal caso siviene infatti

il pericolo |
macchina |

dal taglio in modo in- :

E mmmo_:ﬁmamzﬁm _:awwvm_‘._m,mz_m rispettare le indi- -

cazioni operative e di sicurezza riportate nel li-
bretto d'istruzioni per I'uso relativo al montante di
:o:omEﬂw Utilizzare mmo_:mzmamam montanti a_
=o:om==w originali Bosch.
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.,_._.o:omE_‘m di materiale pietroso

B La macchina pud essere utilizzata esclusi-
-vamente per la smerigliatura a secco.

Si consiglia di utiliz-
zare la mola da taglio
diamantata. Per evi-
tare angolature invo-
lontarie, utilizzare la
slitta di guida 25
con uno speciale co-
perchio aspirazione.
Utilizzare la macchina esclusivamente in combi-
nazione con un sistema di aspirazione polvere.
Portare inoitre anche la maschera di protezione
contro la polvere. .

L'aspirapolvere deve
essere adatio all'aspi-
razione di polvere mi-
:w,qm_m e disporre di ri-
spettiva . omologa-
zione., . -

| Eo@_.mssm Bosch
oo:ﬁazaw aspiratori
mamn_

=0 e

ma, mu_u__om,q_m con la

slitta - di

razione (figura).

._._‘_o:om:ao materiali nmz_oo_mqsmam duri, p. es.

><<_m6 la Bmoo:_:m

parte anteriore della:
_‘guida -sul

-1 pezzoin lavorazione. :
Operare con la.macchina avanzando moderata- |
mente ed adattandosi al tipo di materiale in lavo- -

om_ommﬁ_.:NNo ad alto contenuto di ciottoli, a'mola -

am taglio diamantata puo surriscaldarsi e puo es-
mma danneggiata. Un chiaro _:a_omﬁoqm € una co-
S:m di scintille che si crea _:830 m__m Bo_m data-
m__o diamantata.

_:Ecmmﬁo caso, _am:oa_um_.m la u_.oowacqm di ﬁm-

o

glio e lasciar raffreddare la Bo_w da taglio dia-

mantata facendola girare a. vuoto per breve :

ﬁmsuo senza sottoporla a om:oo.

‘c:m sensibile diminuzione* Qm___m<m:Nm3m:6 di
lavoro e la formazione di corona di scintille sono

uni chiaro indizio per una mola da nmo__o diaman-

tata non pit sufficientemente affilata. Essa puo
essere riaffilata mmmmcm:ao dei brevi tagli su ma-
6:w_m abrasivo-(p. es. su m.d:m:m om_omav

M Prima di n:m.::n:m _:_m_.<m:8 m__m mac- .

china, estrarre la spina dalla presa di rete.

La testa della mac-
china puo essere gi-

gradi rispetto: al
corpo della mac-
china. In questo
‘modo, [linterruttore

di avvio/arresto pud
essere regolato su
una posizione di ma-
neggevolezza parti-
colarmente -favore-
vole per determinati _m<o_._ p..es. per lavori di

troncatura con slitta di guida 25/montante di tron-.

catura 28 (accessorio ,,OUN_osm_mv oppure- per
operatori mancini.

Svitare ooB_u_mESm:ﬁm le ncmnqo <=_.

Ruotare la testa della macchina con attenzione e
regolarla sulla nuova nom_N_ozm senza toglierla
_dalla om_.ommmm

Avvitare ::o<m3m_._$ le <=_ e mE:@mE forte.

-
P : (1)
P . H

rata a passi di 90°..

Rispetto | m__m carcassa del 3083 Fimpugna- ,
-tura 27 pud essere girata di 90° rispettivamente-

verso sinistra e verso destra. In questo modo &

, possibile ‘posizionare l'interruttore di avvio/arre-.

. sto adattandolo a seconda delle mm_omsz di ma-
:m@cm<o_mNNm come, per esempio, per lavori di
. troncatura con slitta di guida Amoommmo:o ouN_o-
:m_mv e per:mangini. : :

._._a:m forte'lo mc_ooomoc_o am__ impugnatura 26 in
: direzione; am__m freccia (@) e ruotare ooamanoqm.
: neamente impugnatura 27 riella posizione che
: tsi desidera/(®) fino allo scatto in posizione. La fi-
ura _:a_om f _Bucnzmﬁ:_.m 27 girata Q_ moo

581 gﬁgogm:mgo.g

_nm__m:o 8 -
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b
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P
o
[

Vi

—@d Lo mc_ooom@m_o dellimpugnatura 26 e I'in-
terrutiore avvio/arresto 3 hanno un bloc-

caggio di sicurezza. :

La macchina non pud essere messa in

azione fintanto che Pimpugnatura 27 non

sara innestata in-una delle tre posizioni

possibili.

Limpugnatura 27 non n:o essere "sbioc-

cata quando linterruttore avvio/arresto 3 &

bloccato. |

B Prima n_ a:m_:sa:m ==o_.<m:8 alla mac-
china, mmn_.m_,qo la spina dalla presa di rete._

g Per poter garantire buone e sicure opera-

zioni di lavoro, tenere sempre pulite la
macchina e v_m fessure di ventilazione. .

In oo:a_N_o:_ estreme d'impiego, p. es. du-
rante la lavorazione di metalli, nellinterno
della macchina si pud accumulare polvere
conduttrice. ”_.__wo_mn_o:m di protezione della
macchina mo:mccm risentirne.  In questi
casi & consigliabile utilizzare un impianto di
mmv:mn_o:mwmﬁmu_o:m:o soffiare spesso
aria compre

ed _:mﬁm__m_‘mﬂm monte un interruttore di sicu-

rezza per correnti di guasto (Fl).

JAN

.mm. :o:ownma,m gli-accurati procedimenti di produ-

! i

zione e di no::o,_o la macchina. dovesse gua-
‘starsi, _m riparazione va fatta effettuare da un
punto a_ -assistenza autorizzato per gli elettrou-
tensili momor ~

/Ooscs_oma sempre: il ooa_om di oa_:mN_o:m a
* 10 cifre dell” m_mnqofﬁm:m__m in caso di :o:_mma o a_
o_d_sz_ozm di pezzi di :omsgo_

mmocumuo di materie prime,

!::o&o che
smaltimento di rifiuti ;

_,\_moo:_:m accesspri ed _Scm__moo_o aoﬁmccm«o ,

essere inviati ad uha :E___NNmN_o:m ecologica.

Queste istruzioni’
sbiancata senza cloro.

I componenti in pl stica sono’ oo::mmmmo:&_ per .
-il riciclaggio selezi :mﬁo

sa sulle feritoie di ventilazione

no mﬁmsvmﬁ su om;m riciclata -

2,5 mis?,

I wwwl cowns-g ooB

EN50144.

Valori misurati

ooao_‘_,:mamam alla norma

Lat S_m:qmuo:m Aldel __<m__o di pressione mo:m:om
am__ Emsm__m 1& di|solito di: Livelio di rumorosita |
90 dB (A).| _uoﬁm:Nm.,Qm__m rumorosita 103 dB (A).
E___Nnmqm le cuffie di protezione!

_.gmoom_mqu_osm B_mcqmﬁm raggiunge di mo_zo il va-
lore di 5,5 m/s2.

, ,cﬁ___NNm:Qo __Bvcm:me_‘m supplementare antivi- |

c_.m,N_o:_ _m <__UBN one mano-braccio m__._:_vc@:m- ,

tura m:vu_m_,._a E$ & tipicamente minore di

_umq v..o:amz.w visione dei disegni in vista :
mmv_owm e delle informazioni relative ai pezzi

di g_om.:c_o oozmc_ﬂm_.m il sito:

ii

_nn_ﬂm ,
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